SOGUK HADDELENMIS
YASSI CELIK
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Size en yakin retici olarak,

tamamen ihtiyacglariniz dogrultusunda

yiksek kaliteli yassi celik tretiyor,

gelecegi birlikte sekillendiriyoruz.
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TATMETAL,
TURKIYE'NIN LIDER SAC URETICISI

6 kitada 60’tan fazla ilkeye ihracat

Tatmetal, Tirkiye'nin lider yassi sac emayelik celik gibi bircok farkh celik kalitelerinde
ureticilerinden biri olarak Tatcelik markasi dretim yapmaktadir.

altinda; sicak haddelenmis asitlenmis, soguk e

haddelenmis, galvanizli ve boyali yassi celik Uretimlerinin yani sira, Celik Servis Merkezleri’'nde
tretimi gerceklestirmektedir. Hizmet verdigi kullanicinin talep ve ihtiyaclan dogrultusunda; boy
sektdérlerin basinda; Tasit Araclari, Dayanikh kesme, dilme, trapez ve oluk formlama islemlerini
Tiiketim, insaat, Enerji, Ambalaj ve gerceklestirmektedir.

Makine-Ekipman gelmektedir.

Sektdrde global bir oyuncu olarak 6 kitada 60’tan

1.5 milyon tonu asan kapasitesiyle; ticari, derin fazla iilkeye ihracat gerceklestirmekte, Tiirkiye'nin =
i 2 e cekme, ekstra derin cekme celikler, disiik en biytk ilk 500 sanayi sirketi arasinda 74. sirada
; e e alasimli yiiksek mukavemetli HSLA celikler, yer almaktadir.
: ‘_.' @ St X ,mn e orta ve yiiksek mukavemetli yapi celikleri ve




1.5 milyon tonu asan
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1.2 | SEKTORLER

* Cati ve Cephe Sistemleri < Tavanve Zemin Sistemleri
* Boru & Profil * Seracilik

* Busbar * Depo ve Raf Sistemleri
* Isitma ve Sogutma,

iklimlendirme Sistemleri

1\ M@E .........................................................................................
_—= . Otomobil

* Ticari Arag
* Traktor
* Rayh Sistemler

Dayanikh Tiiketim I .

* Trafo - Gii¢ Sistemleri

* Beyaz Esya
* Glnes Enerjisi

* Kigiik Ev Aletleri
» Kahverengi Esya

|« Sac Isleme Makineleri
'« Muhtelif Tarim, « Ving ve Is Aletleri * Ambalaj Cemberi&Tokasi
* Depolama Tanki

Orman, Madencilik ve
Gida Sanayi Makineleri

Makine E|(ipman ; = ’ _ Ambalaj —
- is Makineleri = * Varil %
- -

LIGIN AVANTAJLARI
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Maliyet Avantaiji Mukavemet Sekillendirilebilirlik Geri Doniistim imkani Kaynaklanabilirlik Korozyon Dayanimi Boyanabilirlik




SOGUK
HADDELENMIS
YASSI CELIK

Soguk Haddelenmis Tavlanmamis

Yassi Celik (FULL HARD)

Soguk Haddelenmis Tavlanmamis Yassi
Celik, asitlenmis ve yaglanmis sicak
sacin soguk haddelenmesi ile tretilir.
Mukavemet degerleri cok yiiksek
oldugundan sekillendirmeye uygun
degildir. Sekillendirme istenmeyen ve
gerilim dayanimi istenen uygulamalar
icin idealdir.

Soguk Haddelenmis Tavlanmis
Yassi Celik (CR)

Soguk haddelenmis (CRF) Griinlerin;
ylizey temizleme, tavlama(yeniden

kristalizasyon tavi), temperleme ve Soguk v L = i
yaglama sireclerinden gecirilmesi Haddelenmis i -\ E 3¢ )
ile edilir. Bu §E|(i|de \/leey duzgunlugu, Sac Ava ntajlarl Maliyet Avantaji Mukavemet Sekillendirilebilirlik Kaynaklanabilirlik

genislik ve kalinlik toleranslarinda

standartlarda tanimli olan degerler ¢ G
= 1 —Q-B R T

karsilanir.

Korozyon Dayanimi .~ Boyanabilirlik .~ Kolay Tedarik < Geri Dénistim imkant




2.1| GRETIM SURECI

PLTCM (Siirekli Asitleme - Tandem Soguk Hadde)

CRFH

CR

A b AR LB
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2.2 | KULLANIM ALANLARI

Fullhard Uriinler

Benzer Standart Karsiliklari

ASTM AS/NZS
Standardi Standardi

Kullanim Alanlan

Soguk Haddelenmis Tavlanmamis Yassi Celik
(CRF): Ambalaj Celigi (Toka & Cember), Gaz ve

Standart

Kaliteleri

s ) Fullhard FHDCO1 Dco EN 10130:2007 CEST¥F'EEBC/ spcc CA1
Hidrolik Boru Kelepcgeleri vs. 1s
......................................................................... Fu”hard FHDEUB Dc03 EN 10130:2007 ES Type B SPCD CAZ_CA3
Soguk Haddelenmis Tavlanmis Vassi Celik (CR): Celcme ve Derin Cekme Islemine. [y FHDCO4 DCo4 EN 10130:2007 ASTM A620 SPCEN CA4
Panel Radyatdr, Beyaz Esya / Kahverengi Esya, Uygun Diisiik Karbonlu Celik ' CD DDQAK

. . PR— : Kaliteleri
Otomotiv, Otomotiv Yan Sanayi, Filtre Imalati ve 5 Fullhard FHDCO5 DCOS EN 10130:2007 DDS - CASSN
Havalandirma Ekipmani S
= Fullhard FHDCOB DCo6 EN10130:2007 EDDS - -
°
s Fullhard SAE 1006 SAE 1006 SAE J403:2014 €S Type A - -
e
= Fullhard SAE 1008 SAE 1008 SAE J403:2014 (S Type B - -
Fullhard SAE 1010 SAE 1010 SAE J403:2014 (S Type B - CAI010
Fullhard SAE 1012 SAE 1012 SAE J403:2014 - - -
Fullhard SAE 1015 SAE 1015 SAE J403:2014 - - -
Fullhard SAE 1016 SAE 1016 SAE J403:2014 - - -

Soguk Uriinler

zer Standart Karsiliklan

Uriin Standart e
Grubu Kaliteleri
Standard: JIS Standardi
Soguk DCO1 DCo1 EN 10130:2007 CS Type B = SpPCC CA1
Soguk DCo3 DCo3 EN 10130:2007 CS Type B = SPCD CA2-CA3
Cekme ve Derin Cekme Islemine. S DCO4 DCO4 EN10130:2007  OTMAB20 - SPCEN A4
Uygun Disiik Karbonlu Celik CD DDQAK
Kaliteleri Soguk  DCOS (1) (2) (3) DCO5 EN 10130:2007 DDS - - CASSN
Soguk SAE 1006 SAE 1006 SAE J403:2014 CS Type A - - -
Soguk SAE 1008 SAE 1008 SAE J403:2014 CS Type B = = =
Soguk SAE 1010 SAE 1010 SAE J403:2014 CS Type B = = CA1010
Soguk SAE 1012 SAE 1012 SAE J403:2014 = = = =
Soguk SAE 1015 SAE 1015 SAE J403:2014 = = = =
& Soguk SAE 1016 SAE 1016 SAE J403:2014 = = = =
:g Cekme ve Derin Cekme iglemine Soguk DCO1EK (1) DCO1EK EN 10209:2013 - - - o
S Uygun Diisiik Karbonlu Emaye ASTM A424
E« Celik Kaliteleri Soguk DCO4EK (1) (2) (3) DCO4EK EN 10209:2013 Tip2 o - -
5
s Soguk  CSTB1006 (1) CS Type B ASTM A1008M:16 - DCOo1 SPCC CA1
B
: Soguk HC260LA (1) HC260LA EN SSGr.33 = = CA260
,E,, s 10268:2006+A1:2013 '
3 Soguk HC300LA (1) HC300LA EN SS Gr40 = = =
s 10268:2006+A1:2013 '
EN
Soguk HC340LA (1) HC340LA HSLAS Gr.45 = = CA350
Soguk Sekillendirmeye Uygun, 10268:2006+A1:2013
Yiiksek Akma Dayanimli, Soguk N EN
TSNS Soguk  HC3BOLA((3)  HC38OLA  )eg sngg,ara0i3  FOLAS GrS0 CA400
Celik kaliteleri _ EN
Soguk HC420LA (1) (3) HC420LA 10268:2006+A1:2013 HSLAS Gr.55 = = CA400
- EN
Soguk HC460LA (1) (3) HC460LA 10268:2006+A1:2013 = = = CA450
Soguk HCS00LA (1) (3) HC500LA EN = = = CA500

10268:2006+A1:2013

1- Siparis asamasinda en yakin EN standartlan tizerinden gdriismeye tabidir.
2 - Burada belirtilmeyen diger hususlar ve/veya toleranslar siparis asamasinda gériismeye tabiidir.
3 - Gelistirme asamasinda.
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2.4 | GRETIM LiMITLERI MEKANIK VE KIMYASAL OZELLIKLER | 2.5

Fullhard Uriinler Fullhard Uriinler

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Celik Kaliteleri
Siparis Genisligi (mm)

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK Kalitesi Standart Mn (max.)

FHDCO1 EN 10130:2007 0,60

FHDCO3 DCo3 EN 10130:2007 0,10 0,45 0,035 0,035 -

FHDC04 DCo4 EN 10130:2007 0,08 0,40 0,030 0,030 -

Siparig Kalinhigi (mm )
Siparis Kalinhgi (mm)

FHDCO5 DCO5 EN 10130:2007 0,06 035 0,025 0,025 =

FHDCO6 DCo6 EN 10130:2007 0,02 0,25 0,020 0,020 0,3

Siparis Genisligi (mm)

- 0,30 mm alti kalinlik ve 1280 mm iizeri genislikteki talepler gériismeye tabidir. Kimyasal Bilesim (%)

Soguk Uriinler

TATGELIK Kalitesi Standart Mn (max.)

Max Kalinlk Max Genislik Yiizey Tipi ic Cap

Parlak (BR) SAE 1006 SAE 1006 SAE J403:2014
. Yari Parlak (SB)
Soguk 0,30 0,39 900 1200 A Mz 0-3,00gr/ m2) 610/508
Piiriizlii (R) SAE 1008 SAE 1008 SAE J403:2014 0,10 0,50 0,030 0,035
Parlak (BR)
. Yari Parlak (SB)
Soguk 040 2,50 300 1280 A Mat (M) 0-3,00gr/m2) 610/508 SAE 1010 SAE 1010 SAE }403:2014 0,08-0/13 0,30-0,60 0,030 0,035
Piiriizlii (R)
SAE 1012 SAE 1012 SAE J403:2014 0,10-0,15 0,30-0,60 0,030 0,035
Siparis Genisligi (mm)
SAE 1015 SAE 1015 SAE J403:2014 013-0,18 0,30-0,60 0,030 0,035
1000 1200 1280
. . . . . SAE 1016 SAE 1016 SAE J403:2014 013-0,18 0,60-0,90 0,030 0,035
: : : : : -Fullhard driinler icin mekanik 6zellikler garanti edilmez.
. . . . . Soguk Uriinler
. . . . . Cekme ve Derin Cekme Islemine Uygun Soguk Haddelenmis Diisiik Karbonlu Celik Kaliteleri
: : : : : Kimyasal Bilesim (%)
. . . . . TATCELIK Kalitesi Standart Mn (max.)
. . . DCO1 EN 10130:2007
DCO3 DCO3 EN 10130:2007 0,10 0,45 0,035 0,035
DCO4 DCO4 EN 10130:2007 0,08 0,40 0,030 0,030
1000 1200 1280

DCo5 DCOS EN 10130:2007 0,06 0,35 0,025 0,025

Siparis Genisligi (mm)
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Mekanik Ozellikler

TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm?2

EN 10130:2007 270-410

DCO3 EN 10130:2007 240 270-370 34 13 @
DCo4 EN 10130:2007 210 270-350 38 1,6 0,18
DCO5 EN 10130:2007 180 270-330 40 19 0,20

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Emaye Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

DCOTEK DCOTEK EN10209:2013 0,08 0,60 0,045 0,050

DCO4EK DCO4EK EN10209:2013 0,08 0,50 0,030 0,050

Mekanik Ozellikler

TATGELIK Kalitesi Standart Rm N/mm?

DCO1EK DCOTEK

EN10209:2013 270-390 30

DCO4EK DCO4EK EN10209:2013 220 270-350 36

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK i Nb
Kalitesi SSRGS (max.)
CSTB CS Type B ASTM
1006 1006 1008M:2016 0,02-0,15 0,60 0,025 0,035 0,20 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,025

Mekanik Ozellikler

TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm?

CS TB 1006 CS Type B 1006 ASTM 1008M:2016 140-275 = 30

Kimyasal Bilesim (%)

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayaniml Diisiik Alagiml Celik kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK
Kalitesi

Standart Al (min.) Nb (max.)

HC260LA  HC260LA EN:iﬁg‘gf;% 010 10 0,030 0,025 0,50 0,015 015 0,09

HC300LA  HC300LA ENl%ZBDf:US 012 140 0,030 0,025 0,50 0,015 015 0,09

EN 10268:2006

HC340LA HC340LA 0,12 1,50 0,030 0,025 0,50 0,015 0,15 0,09
+A1:2013
HC380LA HC380LA ENIEEG;;:US 0,12 1,60 0,030 0,025 0,50 0,015 0,15 0,09

HC420LA  HC420LA EN:%%‘;%”DB 014 1,60 0,030 0,025 0,50 0,015 015 0,09

HCA60LA  HC460LA ENl%ZBDf;UB 014 1,80 0,030 0,025 0,60 0,015 015 0,09

HC500LA HC500LA EN:[szSstUUE 014 1,80 0,030 0,025 0,60 0,015 0,15 0,09

Mekanik Ozellikler

TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm?
HC260LA HC260LA EN 10268:2006 +A1:2013 260-330 350-430 26
HC300LA HC300LA EN 10268:2006 +A1:2013 300-380 380-480 23
HC340LA HC340LA EN 10268:2006 +A1:2013 340-420 410-510 21
HC380LA HC380LA EN 10268:2006 +A1:2013 380-480 440-580 19
HC420LA HC420LA EN 10268:2006 +A1:2013 420-520 470-600 17
HC460LA HC460LA EN 10268:2006 +A1:2013 460-580 510-660 13
HC500LA HC500LA EN 10268:2006 +A1:2013 500-620 550-710 12

KALITE KONTROL | 2.6

TATGELIK Kalitesi Standart
SAE 1006 SAE 1006 SAE |403:2014 0,08 0,45 0,030 0,035
SAE 1008 SAE 1008 SAE J403:2014 0,10 0,50 0,030 0,035
SAE 1010 SAE 1010 SAE J403:2014 0,08-0,13 0,30-0,60 0,030 0,035
SAE 1012 SAE 1012 SAE J403:2014 0,10-0,15 0,30-0,60 0,030 0,035
SAE 1015 SAE 1015 SAE J403:2014 0,13-0,18 0,30-0,60 0,030 0,035
SAE 1016 SAE 1016 SAE J403:2014 0,13-0,18 0,60-0,90 0,030 0,035
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Mekanik Testler

Cekme Testi
Yiizey Piriizlik Testi
Sertlik Testi (Standarda bagli olarak)
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CELIK SERVIS HIZMETLERI

;
}
i
|

3. 32 y

BOY KESME LEVHA SAC DILIMLENMIS RULO SAC

Soguk haddelenmis rulo, galvanizli rulo, boyali rulo boy ~ Soguk haddelenmis rulo, galvanizli rulo, boyali rulo

kesimi icin teknik ézellikler; dilme islemi icin teknik 6zellikler;
Kalinhk :0.30-6.00 mm Kahnhk :0,30-4,00 mm
Genislik :350 -1600 mm Genislik :20-1600 mm

Boy :500 - 6000 mm

Paketleme : Boy kesilmis levha saclar palet lizerine, kagit Paketleme : Dilinmis rulo saclar, paletli veya paletsiz,

veya celik ambalaj ile paketlenmektedir. dikey veya yatay olarak paketlenmektedir.

n Tatcelik tGretimlerinin yani sira masterilerinin talepleri dogrultusunda
boy kesme ve dilme islemlerini gerceklestirmektedir.
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TATMETAL CELiK SANAYi VE TiCARET A.S.

Vergi Dairesi : Buylk Mukellefler Vergi Dairesi

Vergi No : 831044 0672

Fatura Adresi : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Genel Miidiirliik

Adres : Kiiciikbakkalkdy Mah. Merdivenkdy Yolu Cad. Rilya Sok. No: 12 Kat: 20
Vogue Business Center PK: 34750 Atasehir/ istanbul

Telefon :+90 216 574 08 28

Eregli Ofis
Adres : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Bursa Ofis
Adres : Konak Mahallesi Baris Sokak Ofis Arti is Merkezi, No:3 Kat:6 D:31 Niliifer Bursa
Telefon : +90 224 249 03 63

Celik Servis Merkezi - 1
Adres : Boéliicek Mah. 2 Numarah Sanayi Sok. No: 32 Eregli/ Zonguldak
Telefon :+90372318 0027 / 29

Celik Servis Merkezi - 2
Adres : Hamza Fakihl Koy Girisi Eregli/ Zonguldak
Telefon : +90 372 334 35 85

Soguk Haddeleme, Galvanizleme ve Boyama Tesisleri
Adres : Hamzafakihli Mah. Organize Sanayi Bolgesi 2 NOLU Yol Sok. No:1 Eregli / Zonguldak
Telefon :+90 372 3343730

Mail Adresleri
ic Satis : satis@tatmetal.com.tr

ihracat :export@tatmetal.com.tr

www. tatmetal.com.tr



