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Size en yakin lretici olarak,

tamamen ihtiyaclariniz dogrultusunda

yiksek kaliteli yassi celik tretiyor,

gelecegi birlikte sekillendiriyoruz.
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TATMETAL,

TURKIYE'NIN LIDER SAC URETICISI

6 kitada 60’tan fazla ilkeye ihracat

Tatmetal, Turkiye'nin lider yassi sac
ureticilerinden biri olarak Tatcelik markasi
altinda; sicak haddelenmis asitlenmis, soguk
haddelenmis, galvanizli ve boyali yassi celik
uretimi gerceklestirmektedir. Hizmet verdigi
sektdérlerin basinda; Tasit Araclari, Dayanikh
Tiiketim, insaat, Enerji ve Makine-Ekipman

gelmektedir.

1.5 milyon tonu asan kapasitesiyle; ticari, derin
cekme, ekstra derin cekme celikler, disiik
alasimli yiiksek mukavemetli HSLA celikler,

orta ve yiiksek mukavemetli yapi celikleri ve

emayelik celik gibi bircok farkh celik kalitelerinde

dretim yapmaktadir.

Uretimlerinin yani sira, Celik Servis Merkezleri'nde
kullanicinin talep ve ihtiyaclan dogrultusunda; boy
kesme, dilme, trapez ve oluk formlama islemlerini

gerceklestirmektedir.

Sektdrde global bir oyuncu olarak 6 kitada 60’tan
fazla iilkeye ihracat gerceklestirmekte, Tiirkiye'nin
en biyuk ilk 500 sanayi sirketi arasinda 81. sirada

yer almaktadir.
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1.2 | GRETiM SURECI

3D illustrasyon gelecek




1.3 | SEKTORLER

 Otomodbil * Traktor
* Kamyon * Tren
* Otobiis

Dayanikli Tiiketim

» Beyaz Esya
* Kigiik Ev Aletleri
» Kahverengi Esya

« Sac isleme Makineleri  « Is Makineleri
'~ « Muhtelif Tarim, « Ving ve Is Aletleri
Orman, Madencilik ve
Gida Sanayi Makineleri

1.4 | CELIGIN AVANTAJLARI

Insaat
* Cati ve Cephe Sistemleri < Tavanve Zemin Sistemleri
* Boru & Profil * Seracilik
* Busbar * Depo ve Raf Sistemleri

* Isitma ve Sogutma,
iklimlendirme Sistemleri

* Trafo - Gii¢ Sistemleri
* Glnes Enerjisi

“\a Ambalaj ==
* Varil E% :

» Ambalaj Cemberi&Tokasi ‘§
+ Depolama Tanki h
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Maliyet avantaji & Mukavemet

e o

Sekillendirilebilirlik

Korozyon Dayanimi Boyanabilirlik

Kolay bulunabilirlik : :
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Boyali Yassi Celik, sicak daldirma B> Q@ ~ 8" gFEaill  US
galvaniz sac olarak dretilen cinko

kapli celik Grdnlerinin boyanmasiyla

elde edilir. Uriinler siirekli boyama

hattinda RAL K7 katalogunda bulunan

renklere ya da talep dogrultusunda

olusturulan 6zel renklere boyanir,

farkli boya tipleri ve kalinlik

uygulamalari yapilir. Cinko kapli celik

ylzey lzeri astar ve son kat boya
uygulamasi ile atmosferik korozyona
son derece dayanikli hale gelir.

Boyali Sac X N

Avantajlari Sekillendirilebilirlik

Maliyet avantaji & Mukavemet
Kolay bulunabilirlik -

Korozyon Dayanimi

n




2.7 | GENEL BILGILER & KULLANIM ALANLARI STANDART VE KALITE | 2.2

Benzer Standart Karsiliklar

. . Standart
2 EOEEDET s Kaliteler e )5 Standardi
. : : SP Polyester .
; HDP Yiiksek Dayanimli Polyester Soguk Sekillendirme Islemine DX51D+Z DX51D+Z EN 10346:2015 €S Type C - SGCC G1-G2
| . Uygun Cinko ile Kaplanmis
! | _ - WP Kirisik Desenli Polyester Disiik Karbonlu Celik Kaliteleri DX520+Z DX520+Z EN 10346:2015 CS Type B - SGCD1 G2
® ,‘ _ - Py PUR-PA  Poliiretan-Poliamid DX53D+Z DX53D+Z EN 10346:2015 FS Type B - SGCD2 a3
_ : PVDF Pol |V|.n il Florid 5 DX54D+Z DX54D+Z EN 10346:2015 DDS Type A - SGCD3 -
; PVC (P)  Plastisol 2 e
;3 Soguk Sekillendirme Islemine €S Type C (1) CSTypeC  ASTM AB53M:2015 (S TypeC DX51D+Z SGCC G1-G2
:D  Uygun Cinko ile Kaplanmus
Kullanim Alanlarn = Dusiik Karbonlu Celik Kaliteleri €S Type B (1) CSTypeB  ASTM AG53M:2015 (S TypeB DX52D+Z SGCD1 G2
......................................................................... >
! Tek Kat Oluk, Trapez, Sandvic Panel 2 FS Type B (1) FSTypeB  ASTM AB53M:2015  FSTypeB DX53D+Z SGCD2 G3
H ’ ’ -
Kompozit Panel, Garaj Kapisi, Beyaz Esya B DDSTypeA(l)  DDSTypeA  ASTMA653M:2015  DDS Type A DX54D+Z SGCD3 -
\ ’ ’ —
ﬂ ¢ = 5220GD+Z $220GD+Z EN 10346:2015 SS Gr. 230 - sGec -
i % ]
g ‘ - I(aplama o _ 5250GD+Z $250GD+Z EN 10346:2015 SS Gr. 255 - SGC340 G250
L [ | e L TP P LT PP PRRLEP 3 Soguk Sekillendirme islemine
PET (F) PET Film Kaplama 2 Uyeun Cinko ile Kaplanmis Vapi 5280GD+Z 5280GD+Z EN 10346:2015 SS Gr. 275 - SGC400 -
. = (Celigi Kaliteleri ASTM A53
| [ . -
I PVC (F) PVC Film Kaplama = 5320GD+Z 5320GD+Z EN10346:2015 | (oo SGC440 G300
— ; . 5350GD+Z $350GD+Z EN 10346:2015 SS Gr. 340 - SGC490 G350
_ i Koruyucu Film
3 - = L I Cneeeenecesiiin i J00000000000000000000000000000000300R SSGRADE33 (1) SS Gr. 230 ASTM A653M:2015 - 5220GD+Z SGCC -
: ‘ ; Film Kalinligi 35 - 100 mikron
i SSGRADES0 (1)  SSGr.340  ASTM AB53M:2015 - 5350GD+Z SGC490 G350

¢ Boya Rengi

1. Siparis asamasinda en yakin EN standartlar tizerinden goriismeye tabidir.

i A
: N Ral katalogu veya ozel ml','lgteri taIepIeri 2. Burada belirtilmeyen diger hususlar ve/veya toleranslar siparis agamasinda goriismeye tabiidir.
: \ 3 / 3. Gelistirme asamasinda

Parlakhk Tipi
o L)l | ’ Mat, Diisiik Parlak, Yari Parlak, Parlak, .. c c -
Yiiksek Parlak URETIM LIMIT | 2.3

) - _— o Boya Kalinhg) ;
e SEEEpEEEaLs - Baya Kalinligi Max Uriin Grubu Max Kalinlik Max Genislik Boya Tipi Y i g Ic Cap
: Boya Tipi (um)

2 : ‘ Polyester
. = % Polyester (SP) 50 Top Coat Wrinkle Mat

Wrinkle (WP) 30 Top Coat Pvdf RAL K7 Diistik Parlak

pvdf 50 Top Coat Boyall 0,33 1,20 800 1265 60/275 Purpa Renk 200 max. Yan Parlak 508/610
Plastisol Katalogu Parlak
.Purpa 30 Top Coat Epoxy Yiiksek Parlak
Plastisol PVC (F) 200 Top Coat Epoxy Polyester

Epoxy 10 Back Coat

Epoxy Polyester 10 Back Coat Siparig Genigligi (mm)

900 1100 1265

E
E
&
E
T
~
RS
I
=
wv

300 1100 1265
Siparis Genisligi (mm)
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2.4 | MEKANIK VE KIMYASAL OZELLIKLER

Cinko ile Kaplanmis Diisiik Karbonlu Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

1,20 0,30

DX51D+Z DX51D+Z EN 10346:2015 0,18 0,12 0,045 0,50

DX52D+Z DX52D+Z EN 10346:2015 0,12 0,60 0,10 0,045 0,50 0,30

Mekanik Ozellikler

DX51D+Z DX51D+Z EN 10346:2015 o 270-500 22

DX52D+Z DX52D+Z EN10346:2015 140-300 270-420 26

Cinko ile Kaplanmis Cok Diisiik Karbonlu Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

0,60 0,30

DX53D+Z DX53D+Z EN 10346:2015 0,12 0,10 0,045 0,50

DX54D+Z DX54D+Z EN 10346:2015 0,12 0,60 0,10 0,045 0,50 0,30

Mekanik Ozellikler

TAT[;ELIK = = (mm)

DX53D+Z DX53D+Z EN 10346:2015 140-260 270-380 30

DX54D+Z DX54D+Z EN 10346:2015 120-220 260-350 36 1,60 018

nom

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Cinko ile Kaplanmis Yapi Celigi Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

1,70 _

5220GD+Z 5220GD+Z EN 10346:2015 0,20 0,10 0,045 0,60

5250GD+Z 5250GD+Z EN 10346:2015 0,20 1,70 0,10 0,045 0,60 ©
5280GD+Z 5280GD+Z EN 10346:2015 0,20 1,70 0,10 0,045 0,60 S
5320GD+Z 5320GD+Z EN 10346:2015 0,20 1,70 0,10 0,045 0,60 =
5350GD+Z 5350GD+Z EN 10346:2015 0,20 1,70 0,10 0,045 0,60 =

Mekanik Ozellikler

TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm2 (min.)

5220GD+Z 5220GD+Z EN 10346:2015 220 300 20
S250GD+Z S250GD+Z EN 10346:2015 250 330 19
5280GD+Z 5280GD+Z EN 10346:2015 280 360 18
$320GD+Z 5320GD+Z EN 10346:2015 320 390 17
S350GD+Z 5350GD+Z EN 10346:2015 350 420 16
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Cinko ile Kaplanmis Diisiik Karbonlu Celik Kalitesi

Kimyasal Bilesim (%)

ELIK Kalitesi Standart - -
. ((UEVS) (max.)

CS Type B CSTypeB  ASTM A653M:2015 0,02-0,15 0,60 0,03 0,035 = 0,25 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,025
CSType C CSTypeC  ASTM A653M:2015 0,08 0,60 0,10 0,035 = 0,25 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,025
FS Type B FSTypeB  ASTM A653M:2015 0,02-0,10 0,50 0,02 0,03 = 0,25 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,025
DDS Type A DDS Type A ASTM A653M:2015 0,06 0,50 0,02 0,025 = 0,25 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,025

Mekanik Ozellikler

TCELIK Kalitesi Kalite Standart Re N/mm2 (min.) Rm N/mm?2 (min.) A (%) A50 (min.)
CS Type B CS Type B ASTM A653M:2015 205-380 = 20
CSType C CS Type C ASTM A653M:2015 170-410 = 15
FS Type B FS Type B ASTM A653M:2015 170-310 = 26

DDS Type A DDS Type A ASTM A653M:2015 140-240 - 32

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Cinko ile Kaplanmis Yapi Celigi Kaliteleri
S Cu Vv Ti
(max.) (max.) (max.) (max.)
0,10 0,04 = 0,25

0,20 015 0,06 0,008 0,008 0,025

TATGELIK Kalitesi Standart

SSGRADE33 SSGr.230  ASTM A653M:2015 0,20 1,35

SSGRADES0 SSGr.340 ASTM A653M:2015 0,25 1,35 0,20 0,04 - 0,25 0,20 015 0,06 0,008 0,008 0,025

Mekanik Ozellikler

TATGELIK Kalitesi Kalite Standart Re N/mm2 (min.) Rm N/mm?2 (min.) A (%) A50 (min.)
SSGRADE33 SS Gr. 230 ASTM A653M:2015 230 310 20
SSGRADES0 SS Gr. 340 ASTM AB53M:2015 340 450 12

KALITE KONTROL | 2.5

Boya Laboratuvari Testleri

Kaplama Alani Kirlenme Sicakhgi T Bend Testi
Viskozite Parlaklik/Gloss Testi Cupping Testi
Yogunluk Renk Uygunlugu Testi Ters Darbe Testi
Alkali Banyo Analiz Boya Kalinhk Testi

Cr free Analizi Kimyasal Diren¢ MEK Testi

Boya Hatti Testleri

Parlaklik/Gloss Testi Kimyasal Direng MEK Testi Ters Darbe Testi
Renk Uygunlugu Testi T Bend Testi
Boya Kalinhk Testi Cupping Testi

13



CELIK SERVIS HIZMETLERI

3.1

BOY KESME LEVHA SAC DILIMLENMIS RULO SA

_alli

Soguk haddelenmis rulo, galvanizli rulo, boyali rulo boy ~ Soguk haddelenmis rulo, galvanizli rulo, boyali rulo

kesimi icin teknik ézellikler; dilme islemi icin teknik 6zellikler;

Kalinlk :0.30 - 6.00 mm Kalinlik :0,30 - 4,00 mm
Genislik :350 -1600 mm Genislik :20-1600 mm
Boy : 500 - 6000 mm

Paketleme : Boy kesilmis levha saclar palet lizerine, kagit Paketleme : Dilinmis rulo saclar, paletli veya paletsiz,

veya celik ambalaj ile paketlenmektedir. dikey veya yatay olarak paketlenmektedir.

Tatcelik tGretimlerinin yani sira masterilerinin talepleri dogrultusunda
boy kesme ve dilme islemlerini gerceklestirmektedir.

Oluk Formu

Kalinlik
Geniglik :
Boy

Form

:0,25-0,80 mm

875 mm Maks.

: 6000 mm
:18 /76,2

FORMLANMIS BOYAL

Trapez Formu

Kalinhk :0,25-1,20 mm

Genislik : 860 mm ve 1060 mm

Boy

Form

: 500mm -12.000 mm
: 27 / 200

VE GALVANIZLi YASSI SAC

Mahya Formu

Genislik : 860 mm veya 1060 mm
Boy : 500 mm (250-250) -
3000 mm (1500+1500)
:27/200

Form a3l

860~1060 mm
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TATMETAL CELiK SANAYi VE TiCARET A.S.

Vergi Dairesi : Buylk Mukellefler Vergi Dairesi

Vergi No : 831044 0672

Fatura Adresi : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Genel Miidiirliik

Adres : Kiiciikbakkalkdy Mah. Merdivenkdy Yolu Cad. Rilya Sok. No: 12 Kat: 20
Vogue Business Center PK: 34750 Atasehir/ istanbul

Telefon :+90 216 574 08 28

Eregli Ofis
Adres : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Bursa Ofis
Adres : Konak Mahallesi Baris Sokak Ofis Arti is Merkezi, No:3 Kat:6 D:31 Niliifer Bursa
Telefon : +90 224 249 03 63

Celik Servis Merkezi - 1
Adres : Boéliicek Mah. 2 Numarah Sanayi Sok. No: 32 Eregli/ Zonguldak
Telefon :+90372318 0027 / 29

Celik Servis Merkezi - 2
Adres : Hamza Fkihli Koy Girisi Eregli/ Zonguldak
Telefon : +90 372 334 35 85

Soguk Haddeleme, Galvanizleme ve Boyama Tesisleri
Adres : Hamzafakihli Mah. Organize Sanayi Bolgesi 2 NOLU Yol Sok. No:1 Eregli / Zonguldak
Telefon :+90 372 3343730

Mail Adresleri
ic Satis : satis@tatmetal.com.tr

ihracat :export@tatmetal.com.tr

www. tatmetal.com.tr



