SICAK HADDELENMIS VE
ASITLENMIS YASSI CELIK

-anATGELi K -anATM ETAL



Size en yakin retici olarak,

tamamen ihtiyacglariniz dogrultusunda

yiksek kaliteli yassi celik tretiyor,

gelecegi birlikte sekillendiriyoruz.
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TATMETAL,
TURKIYE'NIN LIDER SAC URETICISI

6 kitada 60’tan fazla ilkeye ihracat

Tatmetal, Tirkiye'nin lider yassi sac emayelik celik gibi bircok farkh celik kalitelerinde
ureticilerinden biri olarak Tatcelik markasi dretim yapmaktadir.

altinda; sicak haddelenmis asitlenmis, soguk e

haddelenmis, galvanizli ve boyali yassi celik Uretimlerinin yani sira, Celik Servis Merkezleri’'nde
tretimi gerceklestirmektedir. Hizmet verdigi kullanicinin talep ve ihtiyaclan dogrultusunda; boy
sektdérlerin basinda; Tasit Araclari, Dayanikh kesme, dilme, trapez ve oluk formlama islemlerini
Tiiketim, insaat, Enerji, Ambalaj ve gerceklestirmektedir.

Makine-Ekipman gelmektedir.

Sektdrde global bir oyuncu olarak 6 kitada 60’tan

1.5 milyon tonu asan kapasitesiyle; ticari, derin fazla iilkeye ihracat gerceklestirmekte, Tiirkiye'nin =
i 2 e cekme, ekstra derin cekme celikler, disiik en biytk ilk 500 sanayi sirketi arasinda 74. sirada
; e e alasimli yiiksek mukavemetli HSLA celikler, yer almaktadir.
: ‘_.' @ St X ,mn e orta ve yiiksek mukavemetli yapi celikleri ve




1.5 milyon tonu asan
villik Gretim kapasitesi
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1.2 | SEKTORLER

* Cati ve Cephe Sistemleri < Tavanve Zemin Sistemleri
* Boru & Profil * Seracilik

* Busbar * Depo ve Raf Sistemleri
* Isitma ve Sogutma,

iklimlendirme Sistemleri
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* Ticari Arag
* Traktor
* Rayh Sistemler

Dayanikh Tiiketim I .

* Trafo - Gii¢ Sistemleri

* Beyaz Esya
* Glnes Enerjisi

* Kigiik Ev Aletleri
» Kahverengi Esya

|« Sac Isleme Makineleri
'« Muhtelif Tarim, « Ving ve Is Aletleri * Ambalaj Cemberi&Tokasi
* Depolama Tanki

Orman, Madencilik ve
Gida Sanayi Makineleri

1.3 | CELIGIN AVANTAJLARI

Sekillendirilebilirlik Geri Doniistim imkani Kaynaklanabilirlik Korozyon Dayanimi Boyanabilirlik

Makine E|(ipman ; = ’ _ Ambalaj —
- is Makineleri = * Varil %
- -

Maliyet Avantaji : Mukavemet




SICAK
HADDELENMIS
VE ASITLENMIS
YASSI CELIK

Sicak Haddelenmis Yassi Celik

Sicak Haddelenmis Yassi Celik strekli dékiim
yontemiyle lretilen dikdértgen kesitli yar
urdn olan slabin belirli bir sicaklikta isitilmasi
ve ardindan sicak haddelenmesi ile elde
edilir. Genel itibanyla stineklik ve tokluk
gerektiren kaynak uygulamalari ile yapi celigi
olarak kullanilir. Tatcelik, tedarik ettigi sicak
haddelenmis yassi celik triinlerini, Celik Servis
Merkezleri’'nde istenilen élciilerde kesme ve
dilme islemlerinden gecirerek miisterilerine
sunmaktadir.

Sicak Haddelenmis Asitlenmis Yassi Celik
Sicak Haddelenmis Asitlenmis Yassi Celik
drtind sicak haddelenmis sacin yiizeyinde
olusan tufal tabakasinin siirekli bir hatta
hidroklorik asit ile temizlenmesiyle elde edilir.
Daha sonra yiizeydeki asit alkali ile durulanir,
uridn koruyucu yag ile yaglanir. Asitlenmis
Yassi Celik driintiniin mekanik 6zellikleri genel
olarak sicak haddelenmis triin ile aynidir.

Sicak Haddelenmis
ve Asitlenmis Sac
Avantajlarl Maliyet Avantaji
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Boyanabilirlik

Yillik 1.3 milyon ton
tretim kapasitesi
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Kolay Tedarik 7 Geri Déndsim imkani




2.1| GRETIM SURECI

PLTCM (Siirekli Asitleme - Tandem Soguk Hadde)
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KULLANIM ALANLARI STANDART VE KALITE | 2.3

er Standart Karsiliklan

= Standart
Uriin Grubu . .
Kullanim Alanlar Kaliteleri s:;:;zd. JIS Standardi
Sicak Haddelenmis Yassi Celik " o L 00iA
; ) ; ) icak - 10025- 200-HA250-
Insaat Makinalar, Is Makinalar, Kara ve T e SEHH SEH 22004 55 E - - HU250
Demiryolu Araclari Imalati, Boru Imalati, Basingh Orta ve Viiksek Mukavemetli  [SSRETZTES S275)R s275)R EN 10025- E T ) . T
f Genel Yapi Celik Kaliteleri Asitlenmis 2:2004
Kap Imalati Sicak - EN 10025-
Asttlenimis S355)R S355)R 52004 SS Gr.50 - - HA350
Sicak Haddelenmis Asitlenmis Yassi Celik Assi,'d“::r;i§ Do DoM EN10111:2008  CS Type B - SPHC HA1T
Otomotiv, Otomotiv Yan Sanayi, Jant Imalati, Sicak -
. : i > ) DD12 DD12 EN10111:2008 DS Type A - SPHD HAT
Insaat, Genel Imalat, Basinch kap imalati 'é" Asitlenmis
£ steak - DD13 DD13 EN10111:2008 DS Type B - SPHD HA3
= Asitlenmis
£ steak - DD14 DD14 EN 10111:2008 - - SPHE HA4N
(= Asitlenmis
5. : :
€ steak - S315MC S315MC ENTO0M4S- LsLAs Gras - - XF300
E Asitlenmis 2:2013
= steak - S355MC S355MC ENT0MS- oL A Grs0 - - XF400
E Asitlenmis 2:2013
g . steak - 5420MC S420MC EN10W9- 1) AsGreo - - -
=~ Alagimli, Orta ve Yiiksek Asitlenmis 2:2013
S Mukavemetli Celik Kaliteleri Sicak - EN 10149-
i > ) S460MC S460MC HSLAS Gr.65 - - XF500
Asitlenmis 2:2013
Sicak - S500MC (1) EN 10149-
Asitlenmis 2 6) S500MC 2:2013 HSLAS Gr70
Sicak - S550MC (1) EN 10149-
Asitlenmis @G S550MC 2:2013 HSLAS Cr.80
Sicak - HDT580X

Asitlenmis  (DP60O) (1) HDTS80X  EN10338:2015 - ) ) )

1- Siparis asamasinda en yakin EN standartlan tizerinden gériismeye tabidir.
2- Burada belirtilmeyen diger hususlar ve/veya toleranslar siparis asamasinda gériismeye tabiidir.
3- Gelistirme asamasinda.

Min. Kalinlik Max Kalinlik Min. Genislik Max Genislik Yiizey Koruma ic Cap

1,50 6,00 900 1500 0-3,00gr/ m2 610

Siparis Genigligi (mm )

1000 1300
= X X . . . =
E . . . . . E
) =
E X X . . . =
: . . . . . :
4 4
Ry . . . . . P
o o
=N =N
3 . . . . . n

1000 1300

Siparis Genisligi (mm)

12 13



2.5 | MEKANIK VE KIMYASAL OZELLIiKLER

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Celik Kaliteleri

Kimyasal (%)

TATCELIK —

0,045

DD EN 10111:2008

0,60

DD12 DD12 EN 10111:2008 0,10 0,45 0,035 0,035

DD13 DD13 EN10111:2008 0,08 0,40 0,030 0,030

DD14 DD14 EN10111:2008 0,08 0,35 0,025 0,025

Rm N/mm?2
: AS
TAT;.ELI.K Standart
Kalitesi
DDM EN 10111:2008 170 - 360 170 - 340 440 23 24 28
DD12 EN 10111:2008 170 - 340 170 - 320 420 25 26 30
DD13 EN 10111:2008 170 - 330 170 - 310 400 28 29 33
DD14 EN 10111:2008 170 - 310 170 - 290 380 31 32 36

non

Orta ve Yiiksek Mukavemetli Genel Yapi Celigi Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK

S235R S235)R Eg:;ggis- 0,17 1,40 0,035 0,035 - 0,55 0,012
S275R S275)R E?:;ggis- 0,21 1,50 0,035 0,035 = 0,55 0,012
S355)R S355)R Eg:;ggis_ 0,24 1,60 0,035 0,035 0,55 0,55 0,012
TATE.ELi.K Standart S
Kalitesi 3<t<100
S235)R S235)R E'::;%%is_ 235 360-510 360-510 19 20 21
S275|R S275R E';:;%%is_ 275 430-580 410-560 17 18 19
S355)R S355)R EI:;?]E&S— 355 510-680 470-630 16 17 18
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Alasimli, Orta ve Yiiksek Mukavemetli Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK .
1,30 0,15

0,20

S315MC S315MC EN 10149 012 ; 0,025 0,020 0,50 : 0,09 b 0,015
2:2013

S355MC S355MC Eg{;g::g_ 0,12 1,50 0,025 0,020 0,50 0,15 0,09 0,20 0,015

S420MC S420MC EZN.;gES— 012 1,60 0,025 0,015 0,50 0,15 0,09 0,20 0,015

5460MC S460MC Eg{;g:gg_ 0,12 1,60 0,025 0,015 0,50 0,15 0,09 0,20 0,015

S500MC S500MC EZN.;gES- 0,12 1,70 0,025 0,015 0,50 0,15 0,09 0,20 0,015

S550MC S550MC Eg{;g::g_ 0,12 1,80 0,025 0,015 0,50 0,15 0,09 0,20 0,015

Mekanik Ozellikler

TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm2

390-510

S315MC S315MC EN10148-2:2013
S355MC S355MC EN 10143-2:2013 8o 430-550 19 23
5420MC S420MC EN10143-2:2013 420 480-620 16 19
S460MC S460MC EN10143-2:2013 460 520-670 14 17
S500MC S500MC EN10143-2:2013 500 550-700 12 14

S550MC S550MC EN10143-2:2013 550 600-760 12 14

Yiiksek Akma Dayanimli Cift Fazl Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

TATCELIK Mn Ti+Nb B
EN

0,015-
HDT580X HDT580X 10338:2015 014 2,20 0,085 0,015 1,00 0,15 0,20 010 1,40 0,005

Mekanik Ozellikler
TATCELIK Kalitesi Standart Rm N/mm?

HDT580X HDT580X EN 10338:2015 330-450

KALITE KONTROL | 2.6

Mekanik Testler

Cekme Testi
Katlama Testi
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CELIK SERVIS HIZMETLERI
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3. 32 y

BOY KESME LEVHA SAC DILIMLENMIS RULO SAC

Sicak haddelenmis rulo, asitlenmis yaglanmis rulo boy  Sicak haddelenmis asitlenmis yaglanmis rulo dilme

kesimi icin teknik ézellikler; islemi icin teknik 6zellikler;
Kalinhk :1.50 - 6.00 mm Kahnhk :0.30-4.00 mm
Genislik :350 -1600 mm Genislik :20-1600 mm
Boy :500 - 12000 mm

Paketleme : Boy kesilmis levha saclar palet lizerine, kagit Paketleme : Dilinmis rulo saclar, paletli veya paletsiz,

veya celik ambalaj ile paketlenmektedir. dikey veya yatay olarak paketlenmektedir.

n Tatcelik tGretimlerinin yani sira masterilerinin talepleri dogrultusunda
boy kesme ve dilme islemlerini gerceklestirmektedir.
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TATMETAL CELiK SANAYi VE TiCARET A.S.

Vergi Dairesi : Buylk Mukellefler Vergi Dairesi

Vergi No : 831044 0672

Fatura Adresi : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Genel Miidiirliik

Adres : Kiiciikbakkalkdy Mah. Merdivenkdy Yolu Cad. Rilya Sok. No: 12 Kat: 20
Vogue Business Center PK: 34750 Atasehir/ istanbul

Telefon :+90 216 574 08 28

Eregli Ofis
Adres : Hamzafakihli Mah. Ebetasi Sok. No:1 Eregli / Zonguldak

Bursa Ofis
Adres : Konak Mahallesi Baris Sokak Ofis Arti is Merkezi, No:3 Kat:6 D:31 Niliifer Bursa
Telefon : +90 224 249 03 63

Celik Servis Merkezi - 1
Adres : Boéliicek Mah. 2 Numarah Sanayi Sok. No: 32 Eregli/ Zonguldak
Telefon :+90372318 0027 / 29

Celik Servis Merkezi - 2
Adres : Hamza Fakihl Koy Girisi Eregli/ Zonguldak
Telefon : +90 372 334 35 85

Soguk Haddeleme, Galvanizleme ve Boyama Tesisleri
Adres : Hamzafakihli Mah. Organize Sanayi Bolgesi 2 NOLU Yol Sok. No:1 Eregli / Zonguldak
Telefon :+90 372 3343730

Mail Adresleri
ic Satis : satis@tatmetal.com.tr

ihracat :export@tatmetal.com.tr

www. tatmetal.com.tr



